/A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Blatt 1
09/2018

Anlage 1
Stand: Liste der Verfahrenspriifungen / List of Welding Procedure Qualifications

Hersteller / Manufacturer:  Kozina Industrierohrleitungsbedarf GmbH, Gewerbepark Odendorf 12, 53913 Swisttal

Nr. | Prifgrundlage / Geltungsbereich / Range of Approval Bemerkungen/
No. | Specification Grundwerkstoffe / Blech / Zusatzwerkstoffe / Schweillprozel / | Schweilposition / Abmessungen / Wérmenach- Betriebs- Remarks
1) Base Metals Rohr Filler Metals Welding Process | Welding Position Dimensions behandlung / temp. /
Werkstoffuntergruppe / | Plate / | Spezifikation/Bezeichnung / Post Weld Heat | Operating
Material Subgroup Pipe Specification/Designation | DIN EN 1SO 4063 | DIN EN 1SO 6947 [mm] Treatment Temp.
CEN ISO/TR 15608 2) DIN EN ISO 3) DIN EN ISO [°C]
4885
1 AD/HP 2/1 Gruppe 1.1 nach | Rohr BW X I 31 PH D=z=213mm=<177,8 mm U Wie Grundw.
TRD 201 TR/ISO 15608 ol PC s220mm=<6,4mm Scﬁa’;&_
HP 100 R EN 12536 iy
nicht tiefer
als -10 °
2 AD/HP 2/1 Gruppe 5.1 nach | Rohr | DCMS GV DIN 8554 311 PH i. 80 mm w Wie Grundw.
TR/ISO 15608 PC s23,4mms<56mm BEW,
Schweil3-
zZusatz
3 | AD/HP 2/1 Gruppe 5.1 nach | Rohr MT-CrMo 1 141 PH D =10,65 mm W Wie Grundw.
TRD 201 TRASO 15608 W CrMo 1 Si PC s=1,4mm=<14,0 mm Sczfvtifl—
HP 100 R EN ISO 21952-A i
4 | AD/HP s/ Gruppe 5.1 nach | Rohr MT-CrMo 1 141/111 PH D=445mm w Wie Grundw.
TRD 201 TR/ISO 15608 W CrMo 1 Si PC $23,0mm =<12,6 mm Sc?]z“‘;:m_
HP 100 R EN ISO 21952-A et
ECrMo 1B 42
EN ISO 3580-A
1) HP2/1 = AD 2000-Merkblatt Verfahrenspriifung von Schweiltverbindungen 2) siehe/see DIN EN ISO 15614-1, 8.3.1
HP 100 R = AD 2000-Merkblatt Bauvorschriften — Rohrleitungen aus metallischen 3) Blech, Rohr; t = Wanddicke / Plate, Pipe; t = Wall Thickness
Werkstoffen
Sonstige / Others
Datum / Date Erstellt durch / Prepared by: Gepruift durch / Approved by: Inspector / Inspector: Revision:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH

[.}_ TUVRheinland®

e Am Grauen Stein
Genau. Richtig.

51105 KoéIn, GERMANY

Rev. 22 O:ATIS\RB-MW\Bonn\Ddw\Kunden\Kozina\195557.Kozina.2018.Liste der Verfahrenspriifungen.doc Seite / Page 1 von/of 5



Anlage 1

Stand: 09/2018

Hersteller / Manufacturer:

Blatt 2

Liste der Verfahrenspriifungen / List of Welding Procedure Qualifications

Kozina Industrierohrleitungsbedarf GmbH, Gewerbepark Odendorf 12, 53913 Swisttal

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Nr. | Prifgrundlage / Geltungsbereich / Range of Approval Bemerkungen/
No. | Specification Grundwerkstoffe / Blech / Zusatzwerkstoffe / Schweillprozelt / | Schweilposition / Abmessungen / Warmenach- Betriebs- Remarks
1) Base Metals Rohr Filler Metals Welding Process | Welding Position Dimensions behandlung / temp. /
Werkstoffuntergruppe / | Plate / | Spezifikation/Bezeichnung / Post Weld Heat | Operating
Material Subgroup Pipe Specification/Designation | DIN EN ISO 4063 | DIN EN ISO 6947 [mm] Treatment Temp.
CEN ISO/TR 15608 2) DINEN ISO 3) DIN EN ISO [°C]
4885
5 AD/HP 2/1 Gruppe 8.1 nach | Rohr MT-318 141 PH D=10,7 mm u Wie Grundw.
HP 100 R TR/ISO 15608 W 19 12 3 NbSi PC s21,4mm <284 mm Sc?wﬂiﬁ-
EN ISO 14343-A zusatz
6 AD/HP 2/1 Gruppe 1.1 nach | Rohr DT SG Mo 141 PH D=10,7 mm U Wie Grundw.
HP 100 R TR/ISO 15608 W Mo Si PC s=21,4mm=<284mm Sctr’sv“ém_
EN ISO 21952-A et
nicht tiefer
als -10 °
7 AD/HP 2/1 Gruppe 1.1 nach | Rohr DT-SG Mo 141111 PH D =571 mm U Wie Grundw.
HP 100 R TR/ISO 15608 W MoSi EN ISO PC s23,0mm =220 mm hzw:
Schweil’-
21952-1 zusatz,
FOX-EV 50A nicht tiefer
E423B12H10 als -10°
EN ISO 2560-A
8 | AD/HP 2/1 | Gruppe 9 nach EN | Blech SAS-2IG X5Cr 141 PB $23,0 mm = 20,0 mm U Wie Grundw. | Kehlnaht-
288-3 NiNb 18 8 PF 5 bzw. | schweillung
chweil}-
DIN 8556 s
1) HP2/1 = AD 2000-Merkblatt Verfahrensprifung von Schweillverbindungen 2) siehe/see DIN EN ISO 15614-1, 8.3.1
HP 100 R = AD 2000-Merkblatt Bauvorschriften — Rohrleitungen aus metallischen 3) Blech, Rohr; t = Wanddicke / Plate, Pipe; t = Wall Thickness
Werkstoffen
Sonstige / Others
Datum / Date Erstellt durch / Prepared by: Gepriift durch / Approved by: Inspector / Inspector: Revision:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein
51105 Koéln, GERMANY

/A TOVRheinland®

Genau. Richtig.

Rev. 22 ONTIS\RB-MW\Bonn\Ddw\Kunden\Kozina\195557. Kozina.2018.Liste der Verfahrenspriifungen.doc Seite / Page 2 von / of 5



Anlage 1

Stand: 09/2018

Blatt 3

Liste der Verfahrenspriifungen / List of Welding Procedure Qualifications

Hersteller / Manufacturer: Kozina Industrierohrleitungsbedarf GmbH, Gewerbepark Odendorf 12, 53913 Swisttal

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Nr. | Prifgrundlage / Geltungsbereich / Range of Approval Bemerkungen/
No. | Specification Grundwerkstoffe / Blech / Zusatzwerkstoffe / SchweilprozeR / | Schweilposition / Abmessungen / Warmenach- Betriebs- Remarks
1) Base Metals Rohr Filler Metals Welding Process | Welding Position Dimensions behandlung / temp. /
Werkstoffuntergruppe / | Plate / | Spezifikation/Bezeichnung / Post Weld Heat | Operating
Material Subgroup Pipe Specification/Designation | DIN EN ISO 4063 | DIN EN ISO 6947 [mm] Treatment Temp.
CEN ISO/TR 15608 2) DIN EN ISO 3) DIN EN 1SO [°C]
4885
9 AD/HP 2/1 | Gruppe 22 a nach | Rohr Al Mg 5 Elisenthal 141 PH D =109,5 mm U Wie Grundw.
EN 288-4 SG Al Mg 5 PC s24,0mms55mm bzw,
Schweil}-
DIN 1732 zusatz
10 AD/HP 2 | Gruppe 1 nach EN | Blech EMK 6 SG 2 135 PB s 23,0mm = 20,0 mm u Wie Grundw. | Kehlnaht
288-3 DIN 8556 PF az50mm=<10,0mm B,
Schweil3-
zusatz,
nicht tiefer
als -10°
11 | AD/HP 2/1 Gruppe 1 nach Blech EMK 6 SG 2 DIN 135 PA s230mm =< 20,0 mm U Wie Grundw.
288-3 8556 PF D = 500 mm g
Schweifd-
zusatz,
nicht tiefer
als -10°
12 | AD/HP 2/1 | Gruppe 9 nach EN | Blech | Bohler SAS-2 IG Si 135 PA $23,0mm =8,0 mm u Wie Grundw. | VP 67/97
288-3 SGX5CrNiNb199 (Impuls) D =500 mm bW,
DIN 8556 Schweil3-
zusatz
1) HP 211 = AD 2000-Merkblatt Verfahrenspriifung von Schweiltverbindungen 2) siehe/see DIN EN ISO 15614-1, 8.3.1
HP 100 R = AD 2000-Merkblatt Bauvorschriften — Rohrleitungen aus metallischen 3) Blech, Rohr; t = Wanddicke / Plate, Pipe; t = Wall Thickness
Werkstoffen
Sonstige / Others
Inspector / Inspector: Revision:

Datum / Date

Erstellt durch / Prepared by:

/A TOVRheinland®

Genau. Richtig.

Gepriift durch / Approved by:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein
51105 Koin, GERMANY

Rev. 22

O:ATIS\RB-MW\Bonn\Ddw\Kunden\Kozina\195557.Kozina.2018.Liste der Verfahrenspriifungen.doc

Seite / Page 3 von/ of 5




Anlage 1
Stand:

Hersteller / Manufacturer:

09/2018

Blatt 4

Liste der Verfahrensprufungen / List of Welding Procedure Qualifications

Kozina Industrierohrleitungsbedarf GmbH, Gewerbepark Odendorf 12, 53913 Swisttal

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Nr. | Priifgrundlage / Geltungsbereich / Range of Approval Bemerkungen/
No. | Specification Grundwerkstoffe / Blech / Zusatzwerkstoffe / SchweillprozeR / | Schweilposition / Abmessungen / Wérmenach- Betriebs- Remarks
1) Base Metals Rohr Filler Metals Welding Process | Welding Position Dimensions behandlung / temp. /
Werkstoffuntergruppe / | Plate / | Spezifikation/Bezeichnung / Post Weld Heat | Operating
Material Subgroup Pipe Specification/Designation | DIN EN 1SO 4063 | DIN EN ISO 6947 [mm] Treatment Temp.
CEN ISO/TR 15608 2) DINEN ISO 3) DIN EN ISO [°C]
4885
13 | AD/HP 2/1 | Gruppe 9 nach EN | Blech | Béhler SAS-2 IG Si 135 PB $23,0mm<8,0mm U Wie Grundw. | Kehlnaht
288-3 SGX5CrNiNb199 (Impuls) PF az30mm=6,0mm s bzw. VP 66/97
chweild-
DIN 8556 FSEE
14 | AD/HP 2/1 Gruppe 8.2 Bohler CN 20/25 M-IG 141 PH s21,6mm=52mm U Wie Grundw. | VP 53/95
TR/ISO 15608 GZ 20255 CuNL EN PC ey
Schweil-
12072 .

15 AD/HE’ 2/ Gruppe 1 nach Rohr- | DMO-IG W2 Mo EN 141 PF Sp=24,0 mm £60,0 mm U Wie Grundw. | Ein-
VdTUV- AD-HPO platte 1668 ds 29,6 mm =< 24,0 mm Scﬁ"‘;m_ schweillen
Merkblatt Srz1,5mm=4,0mm zusatz, | von Rohren

1158 t=25 nicht tiefer | in
als-10° | Rohrplatten

16 | AD/HP 2/1 Gruppe 6 nach | Rohr- Béhler SAS-41G 141 PF Sp=224,0mm <60,0 mm U Wie Grundw. | Ein-
VdTUV- AD-HPO platte W 19123 Nb ds 29,6 mm < 24,0 mm Sctr’:v“ém_ schweillen
Merkblatt EN 12072 Srz1,5mm=<4,0mm susatz- | von Rohren

1158 t=25 werkstoff | in
Rohrplatten
1)y HP 2/ = AD 2000-Merkblatt Verfahrenspriifung von Schwei3verbindungen 2) siehe/see DIN EN ISO 15614-1, 8.3.1
HP 100 R = AD 2000-Merkblatt Bauvorschriften — Rohrleitungen aus metallischen 3) Blech, Rohr; t = Wanddicke / Plate, Pipe; t = Wall Thickness
Werkstoffen
Sonstige / Others
Datum / Date Erstellt durch / Prepared by: Geprift durch / Approved by: Inspector / Inspector: Revision:

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein
51105 Koln, GERMANY

Rev. 22

O:ATIS\RB-MW\Bonn\Ddw\Kunden\Kozina\195557.Kozina.2018.Liste der Verfahrenspriifungen.doc

Seite / Page 4 von / of 5




Anlage 1
Stand:

09/2018

Blatt 5

Liste der Verfahrenspriifungen / List of Welding Procedure Qualifications

Hersteller / Manufacturer: Kozina Industrierohrleitungsbedarf GmbH, Gewerbepark Odendorf 12, 53913 Swisttal

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

TUOV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein
51105 Kdln, GERMANY

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Nr. | Prifgrundlage / Geltungsbereich / Range of Approval Bemerkungen/
No. | Specification Grundwerkstoffe / Blech / Zusatzwerkstoffe / Schweillprozeh / | Schweilposition / Abmessungen / Wérmenach- Betriebs- Remarks
1) Base Metals Rohr Filler Metals Welding Process | Welding Position Dimensions behandlung / temp. /
Werkstoffuntergruppe / | Plate/ | Spezifikation/Bezeichnung / Post Weld Heat | Operating
Material Subgroup Pipe Specification/Designation | DIN EN ISO 4063 | DIN EN ISO 6947 [mm] Treatment Temp.
CEN ISO/TR 15608 2) DINEN ISO 3) DINEN ISO [°C]
4885
17 | AD 2000 HP | Gruppe 1.1 nach | Rohr DT-SG Mo 141111 PH s23,0mm <22,0mm u Wie Grundw. | |nnenseite
21 TR/ISO 15608 + W Mo Si EN ISO D =254 mm Sctr’“zﬂ‘"‘;m_ 141
EN ISO 12 21952-A rusatr. | Full- u.
15614-1 FOX EV 50-A werkstoff | Decklagen
HP 100 R E423B12H10 auflen 111
EN ISO 2560-A
18 | AH/HP 2/1 Gruppe 44 Rohr NIBAS C 24-IG 141 PH D 230,01 mm U Wie Grundw.
HP 100 R TR/ISO 15608 S Ni 6059 PC Sz21,4mm=12,0 mm chfv“;ig_
EN ISO 18274 g
werkstoff
19 | AD/HP 2/1 Gruppe 6.4 Rohr | Boéhler C9 MV-IG W 141 PH §s23,0mm=21,8mm W Wie Grundw. | VP 01 201
HP 100 R TR/ISO 15608 W Mo 91 PC D =30,1mm Scﬁv“é'm_ 642BN/V14
EN ISO 21952-A zusatz- 036
werkstoff | VP 01 201
642BN/14
035
20 AD /2/1 Gruppe 10.1 Blech CN 22/9 N-IG 141 PB $250mm=<20,0mm U Wie Grundw. | Kehlnaht am
DIN EN W 2293NL D = 500 sk, |BIEGh
15614-1 EN ISO 14343-A ueatr. |01 202
werkstoff | 642BN/V
1642
21 DIN EN Gruppe 8.1 Rohr SAS -4 IG V 141 PH s=1,4mm=<25mm u Wie Grundw. | Orbital mit
15614-1 W 19 12 3 Nb Si D225 somw..  |Zange
AD 2/1 HP DIN EN 14343-A S eatr.
100 R werkstoff
1) HP2/M1 = AD 2000-Merkblatt Verfahrenspriifung von Schweifverbindungen 2) siehe/see DIN EN ISO 15614-1, 8.3.1
HP 100 R = AD 2000-Merkblatt Bauvorschriften — Rohrleitungen aus metallischen 3) Blech, Rohr; t = Wanddicke / Plate, Pipe; t = Wall Thickness
Werkstoffen
Sonstige / Others
Datum / Date Erstellt durch / Prepared by: Gepruft durch / Approved by: Inspector / Inspector: Revision:

Rev. 22

O:\TIS\RB-MW\Bonn\Ddw\Kunden\Kozina\195557.Kozina.2018.Liste der Verfahrenspriifungen.doc
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